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印刷・ドライラミ工程の常識を変える！
次世代粘度コントローラー『VISCON JAPAN』
【省力化・省人化・高耐久・DX】
■ 現場の不満を徹底解消：3大故障原因の特定と解決
従来の粘度コントローラーにおけるトラブル原因の100%は、現場での洗浄不足や構造的弱点によるものでした。VISCONはこれを2つの日本特許技術と革新的デザインで根本から解決しました。
	従来の壊れるメカニズム (原因比率)
	VISCONによる解決策 (特許技術)

	🔴 洗浄不足 (故障原因の50%)
インキの固着や経路の詰まりによる精度低下。
	🌟 【特許第6421093号】Turbo Wash 洗浄システム
溶剤循環と圧縮エアーによる「気泡ブラッシング効果」でホースやポンプ内部の汚れを強力に全自動洗浄。作業工数を半減します。

	🟡 注油不良 (故障原因の30%)
他社製品はエアー抜きが面倒でサボりがちになり、パーツが摩耗して大破。
	🌟 【特許第6363571号】スマート注油システム
面倒なエアー抜き作業を完全不要化。自吸式自動リサイクルシステムにより、1年で約6,000万回往復するポンプを確実に自動保護。

	🔵 操作不適切 (故障原因の20%)
インキ汚れによる部品故障の早期化
メンテナンスに時間が掛かる構造
	🌟 User Friendly Design
業界初のインキ汚れ防止設計や、工具なしで着脱・メンテナンスができるスマート構造。現場でのミスを構造上防ぎます。




■ 【本物の粘コン】 vs 【ただの循環ポンプ】
粘度コントローラーは今やオプションではなく、グローバル標準の「必須コンプライアンス（標準装備）」へと移行しています。精度と耐久性が低い類似品（循環ポンプと同じ粘コン）を選んでしまうと、現場の不満と生産ロスに直結します。
📊 国内・海外市場の普及率推移（2026年現在）（推定）
・ 日本市場： 2005年 95%以上  ➡  2026年 85%以上 （安定期・必須インフラ化）
・ アジア市場： 2005年 10～25%  ➡  2026年 50～60% （急速な自動化により爆発的に普及中）


■ 先進製品ラインナップ：工場DX ＆ 完全自動化システム
① 集中管理・工場DX化システム 『iCom Ready Package』
既存のグラビア印刷機へ「後付け設置」が可能。通信接続（RS485 MODBUS RTU）により最大12チャンネルの実粘度を集中一元管理。
太洋電機産業様のカラコン（DT-3000/SKT-001）画面へのリアルタイム表示連携や、ダックエンジニアリング様の画像検査装置（Crossover HS / BEAT Vision）との通信接続により、色濃度と粘度情報の自動記録ログ・フィードバック制御によるスマート工場化（工場DX）を構築します。
② 自動補充・自動調合の完全Hands-Free連携システム
【VADシリーズ（自動調合ディスペンサー）】が生インキや接着剤、溶剤、硬化剤を配合比に従って全自動調合。さらに【LCシリーズ（自動補充粘コン）】が10kgずつのこまめな自動補給を行うことで、流体温度や粘度の急激な変化（スパイク）を徹底的に防ぎ、品質を飛躍的に向上。この調合×補充の連動システムは『業界初・世界初』の革新技術です。

■ 安全性への絶対的ポリシー：16Lステンレス製タンクのこだわり
グラビア印刷やドライラミ工程における最大の懸念は、静電気による火災リスクです。未だに安価なプラスチック製の小容量タンク（14,8,11リッター等）が使われているケースがあります。
VISCONは静電気を導電で安全に逃がす「ステンレス製タンク（業界最大級16L）」を必須の設計思想として標準採用。オペレーターのつぎ足し回数を減らし労働負荷も劇的に軽減します。
また、粘度コントローラーの吸入・吐出ホース用に導電ホース（2重ホース）も用意していますので
ご希望のお客様はお申し付けください。
■ 性能比較サマリー（一目でわかる評価表）
	評価項目
	従来の粘度コントローラー
	VISCON製品 (iCom/LC/VAD)
	導入後の御社のメリット

	洗浄＆注油システム
（特許技術）
	X
(なし：故障原因の80%)
	◎
(完全自動化)
	故障率がほぼゼロになり、ラインが突然止まらない安定稼働へ

	粘度精度の長期安定・高耐久性
	△
(不安定・手測りバラつき)
	◎
(長期間にわたり正確維持)
	インキ・接着剤の使用量を『15%以上』ダイレクトに大幅削減！

	集中管理・工場DX化対応
	△
(手動測定・ログ保存不可)
	◎
(PC自動記録・一元管理)
	画像検査・カラコン連携で色差問題を解決。不良・ロスを削減！

	補給・調合の手間
	X
(すべて手作業補充・重労働)
	◎
(調合から補充まで全自動)
	現場を毎日の重労働から解放。ヒューマンエラーを防ぎ生産性向上！


※ 評価スコア基準： ◎（完全解決・優秀） / △（不安定・課題あり） / X（機能なし・リスク高）
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